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                                                                        Уважаемые Господа! 
 

         Позвольте предложить Вашему вниманию реальную прибыль, 
которую Вы получите после  снижения затрат сжатого воздуха и 
электроэнергии на транспортировку сыпучего материала  
пневмокамерными насосами (ПКН) в условиях Вашего производства! К 
сыпучим материалам относятся: цемент, минеральные удобрения, 
литейный песок, шамот , гранулированные  материалы, минеральные 
удобрения, пропанты, золошлаки, угольная пыль, сырьевая мука и др. 
мелкодисперсные материалы.  
 
         ООО «Технологии энергосбережения» гарантирует, на основе 
запатентованной технологии энергосберегающих модулей (ЭСбМ), что 
после реконструкции ПКН любых марок ,(в т.ч. «Монжус», К-1955, ТА-
23, ТА-28, ТА-29, ТА-60  и др.) , снижают  расход сжатого воздуха 
(электроэнергии) от 30 % до 50% при транспортировке материала, а 
также уменьшают время разгрузки материала из ж/д вагонов, если 
это предусмотрено технологией производства. 
        Энергосберегающие модули (ЭСбМ) обеспечивают снижение расхода 
сжатого воздуха на пневмотранспорт материала после модернизации 
камерного насоса, а также  увеличивают его производительность, 
относительно существующих на Вашем предприятии параметров. 
 
    Преимущества от ЭСбМ на практике: 
 
 А) Из эксплуатации полностью или частично выводится  
компрессорное оборудование   без потери производительности  ПКН, 



 
 

закупка новых дорогостоящих компрессоров и запчастей  к ним - не 
требуется. 
 
 В) Реконструкция  ПКН проводится в течении одной рабочей смены (8-
10 часов),т.е. без длительной остановки процесса производства.  
 
 С) Осушка воздуха для работы энергосберегающих модулей за счет 
использования «НОУ-ХАУ» - не требуется. 
 
 D) Простота обслуживания камерных насосов после реконструкции 
снижает затраты на их эксплуатацию и не требует  переобучения 
рабочего персонала. 
 
     Все сопла аэрационной системы для ЭСбМ производства ООО «ТЭС» 
выполненны из  высокопрочных легированных сталей с применением  
плазменной технологии термообработки,  сопла аэрации 
взаимозаменяемы и сделаны съемными для удобства обслуживания.  
     ЭСбМ неприхотлив в обслуживании, надежен и стабилен в работе. 
     Гарантия на  ЭСбМ производства ООО «ТЭС» - 1 год, при соблюдении 
инструкции по эксплуатации 
     Срок службы ЭСбМ - 5 лет. 
 
E) Существенные преимущества перед зарубежными фирмами - 
удельный расход сжатого воздуха на 1 т. цемента  модулей ООО 
«Технологии энергосбережения» ниже вдвое, цена ниже в 5-6 раз, 
поэтому окупаемость вложений на ЭСбМ  составляет 4-5 месяцев. 
 
 Экономическая эффективность выполняемой реконструкции 
камерных насосов рассчитывается следующим образом: 

    ЭКОНОМИЯ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ 

ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ СЖАТОГО ВОЗДУХА, ПОСЛЕ УСТАНОВКИ  ЭСБМ НА 
ПКН: 

=  × ×  × (Рдо  - Рпосле) × q  КВтчас,   

  - годовая экономия электроэнергии в КВтчас; 

  - коэффициент использования оборудования; 

  - годовой баланс рабочего времени 365 дней × 24 ч. 

  - производительность камерного насоса. 

 Рдо -расход сжатого воздуха на транспортировку 1 т материала камерным насосом до 
реконструкции; 

 Рпосле - расход сжатого воздуха на транспортировку 1 т материала камерным насосом после 
реконструкции; 

 q - удельный расход электроэнергии на производство 1 сжатого воздуха. 

  Экономический эффект в рублях: 

  =  ×   (руб.),  где  - цена 1 КВтчас для предприятия. 

Целесообразность внедрения технологии энергосберегающих модулей (ЭСбМ) 

на примере годовой экономии холдинга: 



 
 

             Удельные затраты электроэнергии на производство  1 м3 сжатого воздуха 
(КВтчас/м3), для  заводов РФ:   1 м3= 0,1 КВтчас. 

        Привожу расчет годовой экономии  электроэнергии –  , для  2-х камерного ПКН 
ТА-29 с удельным расходом  100 м3/т. и производительностью 60 т/час, после установки 
ЭСбМ: 

 Ки=0,81    

  = 60 т/час    

 Рдо= 100 м3/т      

 Рпосле= 50 м3/т   

 q =0,1 КВтчас/м3                                                                                                                                                                       

= 0,81×365сут×24час×60т/час×(100м3/т-50м3/т)×0,1КВтчас/м3=2128680 
КВтчас/год.   

             Цена  электроэнергии  для  промышленных  предприятий  в  настоящее  время  
составляет 1  1 КВтчас =  2,2 руб, т.е. в стоимостном выражении годовая экономия 
электроэнергии от установки  ЭСбМ на ПКН: 

    =  × 2,2 руб/КВтчас=2128680 КВтчас/год× 2,2 руб/КВтчас=4683096 руб/ 
год 

              Стоимость  ЭСбМ для 2-х камерного ТА-29, (включая обследование, инжиниринг, 
изготовление,  шеф-монтаж, авторский надзор и пусконаладку оборудования) –договорная. 

              Срок окупаемости ЭСбМ:  12 месяц. × 1.5/4,68 = 4 месяца. 

              Гарантия на ЭСбМ - 1 год, при выполнении правил эксплуатации. 

              Срок службы ЭСбМ – 5 лет. 

                Внедрение ЭСбМ обеспечивает снижение себестоимости конечного продукта на 
11,0 руб/т, за счет экономии электроэнергии при перекачке сыпучих материалов:  

                         (100 м3/т - 50 м3/т)×0,1 КВтчас/м3×2,2 руб/КВтчас = 11,0 руб/т.  

           Холдинг с объемами годовой перекачки сыпучих материалов в  10 млн.т. с долей 
ПКН - 85% и фуллеров (пневмовинтовых насосов) -15% ,   

                экономит  на внедрении ЭСбМ: 10 млн.т.×0,85×11,0 руб/т = 93,5 млн.руб/год 
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О Т З Ы В 
 

    В цехе помола предприятия установлены и эксплуатируются 5 цементных мельниц размерами: одна 
мельница 3,2х14 м, четыре мельницы 3х14 м, производительностью от 48-56 т цемента /час. Две цементные 
мельницы оснащены 2-мя пневмокамерными насосами ТА-29 каждая (внутренний диаметр камеры – 1 800 
мм) и три цементные мельницы оснащены 2-мя пневмокамерными насосами К-1955 каждая (внутренний 
диаметр камеры – 1 600 мм). Удельный расход воздуха по цеху помола до проведения модернизации 
пневмокамерных насосов составлял 70 м3/т цемента. 

    После модернизации пневмокамерных насосов, произведенной ООО «Технологии энергосбережения», РФ, 
г. Белгород, внутри банки насоса удалось снизить удельный расход воздуха почти в 2 раза. В настоящее время 
удельный расход воздуха в цехе помола составляет до 30 м3/т цемента, что позволило существенно снизить 
расход электроэнергии на выработку сжатого воздуха. 

    Работа по модернизации пневмокамерных насосов была начата на предприятии в 2005 году, тогда была 
проведена модернизация одной из мельниц. В течении последующих полутора лет был проведен анализ 
работы пневмокамерных насосов этой мельницы и получены положительные результаты в плане снижения 
расхода воздуха и соответственно снижения расхода электроэнергии на его выработку. После чего в декабре 
2006 года были модернизированы пневмокамерные насосы на остальных 4-х мельницах. Оборудование 
пневмокамерных насосов производства ООО «Технологии энергосбережения» в эксплуатации надежны и не 
требуют значительных затрат в обслуживании. 
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                                        СЛАЙДЫ с мест установки ЭСбМ 
 
Монтаж энергосберегающих модулей (ЭСбМ) на 2-х камерных ПКН К-1955 и ТА-29 
                                        ПРУП «Кричевцементошифер», Белоруссия, 2006 год. 
 

  
 
 
Монтаж энергосберегающего модуля  (ЭСбМ) на ПКН ТА-28   
                                             ОАО «Ангарскцемент», РФ, 2009 год.          

 
 
 
 
 Результаты замеров работы ЭСбМ (монитор машиниста цем. м-ц.)  
на 2-х камерном ПКН  цем. м-цы №5 ПКН К-1955 
                                                          ЗАО  «Осколцемент», 2008 год.  

 
                                                
 
 
 
 
С уважением, директор  
ООО «Технологии энергосбережения «ТЭС»                                                                             Ефременко С.Н.                          
        01.08.2009г. 
 

 

 
 


